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INTEGRISANI ZAHTEVI ZA BEZBEDNOST PROIZVODA, EKOLOGIJU I
ENERGETIKU

INTEGRATED SAFETY, ECOLOGY AND ENERGY PRODUCT
REQUIREMENTS

Vladimir Zeljkovié¢”, Mirko Papi¢”, Nenad Dini¢”

Rezime: U radu” se razmatraju integrisano bezbednost, ekologija i energetska efikasnost
proizvoda i uskladenje sa zahtevima evropskih Direktiva i Standarda. Pokazana je procedura
usaglasavanja ovakvih proizvoda sa zahtevima Evropskih Direktiva. Konkretno, realizvan je
proizvod kamin-pe¢ na cvrsto gorivo namenjen za plasman na Evropsko trZiste, i pokazani
postignuti rezultati laboratorijskih ispitivanja u uporedenju sa zahtevima Evropskih standarda.
Summary: The integrated aspects of product safety, ecology and energy efficancy is evaluated in
acordanc with requirements of European Directiv and Standards. Commformity assesment
procedure is considered. The products 'Fire place — stove’ intended for EU marcet is described.
Kljuéne redi: Bezbednost, Ekologija, Energetska efikasnost, Kamin-pe¢

1. UvOD

Mnogi proizvodi pri svom funkcionisanju
imaju znacajnog uticaja na bezbednost ljudi,
moguénost niciranja pozara; na izazivanje
ekoloskih degradacija; na potro$nju energenata, i
druge oblati. Nekontrolisana primena ovakvih
proizvoda mola bi ispolji znaajne negativne
efekte i da ugrozi ljude, narusi okolinu i dovede do
prekomernok utroska odredenih  energetskih
resursa. U cilju smanjenja negativnih efekata,
Evropko zakonodavstvo je donelo niz Direktiva i
Harmonizovanih Standarda sa ciljem regulisanja
svih znacajnih osobina ovakvih proizvoda. Sa
jedne strane, ovakve zakonske smernice namecu
ispunjenje minimalnih bezbednosnih zahteva u ilju
zastite ljudi; ogranicenje emisije Stetnih materija u
okolinu, smanjenj degradacije 1 zaStite naSe
okoline; i racionlno kori$é¢enje energetskih resursa
poveéanjem energetske efikanosti. Sa druge strane,
propisana je procedura ispunjenja uslova za
dobijanje CE znaka i plasman proizvoda na
zjednicko Evropsko trziste.

Konkterno, razmatran je proizvod kamin-pe¢
na ¢vrsto gorivo. Evropski Standardi za ovakvu
vrstu proizvoda uslovljavaju veoma ostre zahteve u
pogledu bezbednosti, ekologije 1 energetske
efikasnosti, striktnu proceduru laboratorijskih
ispitivanja, kompletiranje dokumenata ukljucujuci
uputstva 1 oznacavanje uredaja. Kompletan
postupak je sproveden prema Evropskim

Standardima, uradeni neophodni dokumenti, ¢ime
su ispunjeni uslovi za plasman proizvoda na
Eropsko trziste.

2. EVROPSKI PRISTUP
OCENJIVANJU USAGLASENOSTI
PROIZVODA

Glavni elementi Novog pristupa (slika 2.2) su
definisani u Odluci” Saveta o Novom pristupu u
oblasti tehnicke harmonizacije i standardizacije:
To su:
= Da bi se osigurao visok nivo zastite opstih

interesa kao Sto su zdravlje, bezbednost i

zastita potrosaca i okoline za proizvodace i

njihove ovlaséene pretstavnike u EU

definisani su obavezujudi suStinski zahtevi.

Oni su definisani na takav nacin da se mogu

na jedinstven nacin primeniti u svim drzavama

Clanicama EU. Ovakav pristup omogucava

telima za ocenu usaglaSenosti (CAB) da ocene

usaglasenost  proizvoda sa  suStinskim
zahtevima, a telima za razvoj evropskih
standarda (CEN, CENELEC i ETS) da razviju

standarde koji osiguravaju delimi¢no ili

kompletno ispunjenje sustinskih zahteva.
= Proizvodaci su slobodni da izaberu bilo koje

tehnicko resenje koje ispunjava sustinske
zahteve. Proizvodi koji su usaglaseni sa
harmonizovanim _standardima su po

1)Dr Vladimir Zeljkovi¢, ITN SANU, Beograd, vladazz@yahoo.com
2) Dr Mirko Papi¢, LOLA Institut, Kneza Viseslava 70a, Beograd, mdjapic@yahoo.com

3) Nenad Dini¢, EMDIP, Ni§

4) Rad predstavlja deo istrazivanja na projektu TR 7082B koji je delimi¢no finansiran sredstvima
Ministrstva nauke i zastite zivotne sredine Republike Srbije
5) Council Resolution of 7 May 1985 OJ C, 4.06.1985.



pretpostavci sustinskim
zahtevima.

=  Proizvoda¢i su obavezni da izaberu
odgovarajucu proceduru ocene usaglasenosti
koja mora da bude u saglasnosti sa tipom
rizika koji je vezan za proizvod. Gde je
odgovaraju¢e, ove procedure zahtevaju
angazovanje tela za ocenu usaglasenosti koja
se sada javljaju kao treca strana. Ova tela su
poznata kao notifikovana ili ovla$éena tela
koje drzave Cclanice prijavljuju Evropskoj
komisiji za poslove ispitivanja, kontrolisanja i
sertifikacije QMS-a i proizvoda koji potpadaju
pod tehnicko zakonodavstvo Novog pristupa.
Proizvoda¢i su slobodni da izaberu
najpovoljniju proceduru ocenjivanja
usaglaSenosti saglasno zahtevima primenljive
direktive (odgovarajuceg aneksa direktive).

= Proizvodaci ili njihovi ovlas¢eni pretstavnici
su obavezani (u vecini direktiva Novog
pristupa) da pre pustanja proizvoda na trziste
oznaci proizved sa CE znakom. Ovaj znak
nosi informacije da je proizvod usaglasen sa
svim harmonizovanim odredbama koje se

usaglaseni  sa

odnose na njega, odnosno da je "prosao" sve
zahtevane procedure ocene usaglasenosti. Kao
potvrdu svega ovog na proizvod se stavlja CE

znak.
= Obaveza je drzava clanica da preduzmu
odgovarajuée mere prisile ukljucujuci

nadzor nad trZiStem kako bi proizvodi koji
ne zadovoljavaju sustinske zahteve direktiva,
odnosno koji nisu prosli sve procedure ocene
usaglasenosti bili povuceni sa trzista.

Ukratko, osnove Novog pristupa baziraju na:

= Qcenjivanju proizvoda pre pojave na trzistu
Proizvodi koji se stavljaju na trziSte moraju
ispuniti  suStinske  zahteve.  Proizvodad
obezbeduje ovo sa oznacavanjem proizvoda
sa CE znakom

= Kontrola proizvoda na-trzistu
Drzave c¢lanice moraju kontrolisati da su
proizvodi na njihovim trziStu u saglasnosti sa
sustinskim zahtevima. Ovo se postize sa
nacionalnim organom za nadzor nad trziStem
Procedure ocene wusaglasenosti koje su

ukljucene u direktive baziraju na modulima za

ocenu usaglasenosti (slika 2.3).

Projektovanje

Proizvodnja

A Proizvodac¢ sprovodi internu kontrolu proizvodnje

ProizvodaC ws

=> C | Saglasnost sa tipom
=>» [ | QMS za proizvodnju
QMS za zavr3no -mp C€
= E kontrolisanje
Verifikacija
~ F proizvoda

G Verifikacija po principu proizvod po proizvod

H Menadzment sistem za kvalitet (QMS) ISO 9001

\

I 1 et

Slika 2.3 Globalni moduli ocene usaglaSenosti sa specifikacijom modula B

Mnogi od modula zahtevaju od proizvodaca
da u postupku ocenjivanja usaglaSenosti ukljuci
nezavisnu tre¢u stranu, odnosno ovlaS¢ena ili
notifikovana tela. AngaZovanje ovih tela se
uglavnom zahteva u procedurama ocene
usaglasenosti koje se odnose na visoko riziéne
proizvode sa stanoviSta ugrozenosti zdravlja i
bezbednosti ljudi i okoline. Zbog toga je veoma
vazno da ova tela obavljaju svoju funkciju sa
prethodno dokazanim visokim nivoom
kompetencije, integriteta 1 profesionalizma.
Obaveza je drzava ¢lanica da imenuju ova tela ako

njihovo trziste to zahteva. Drugim reCima, drzave
Clanice nisu obavezne da imenuju tela za sve
direktive nego samo za one za koje postoji interes,
odnosno trziste.

3. ZAHTEVI BEZBEDNOSTI,
EKOLOGIJE I ENERGETSKE
EFIKASNOSTI

U ovom radu ¢e se razmatrati standarda EN
13240:2001, koji daje integrisane zahteve za



bezbednost, ekologiju i energetsku efikasnost
odredene grupe proizvoda.

Pri analizi brzbednosti, u ovom radu se
dominantno razmatra uticaj povisene temparature.
Kontakt nezasticenog dela tela sa povrSinom
uredaja sa poviSenom temparaturom dovodi do
opekotina. Rizici i moguénost dodira izlozene
povrsine sa poviSenom temparaturom je prisutan u
svakodnevnom zivotu, i u odredenim industrijskim
segmentima. Primeri svakodnevnog Zzivota su
kuéni aparati (Sporet, toster, grejaci, ...) gde su
povrsine izloZzene dodiru, a mehanicka zastita nije
moguca. Registrovano je dosta primera povreda,
ponekad i veoma ozbiljne povrede kod dece, pri
slu¢ajnom dodiru tople povrSine. Nivo povreda
moze biti razli¢it, pa ¢ak i visok stepen opekotina.

Dosta idustrijskih postrojenja koriste povisenu
temparaturu kao deo tehnoloskog procesa (razliciti
tehnoloski postupci, termicki postupci na masinski
obradenim povrSinama, a posebno livnice,
kovacnice, obrada masinskih elemenata u toplom
stanju, ...). Generalno, nastoji se mehanicki zastiti
deo povisene temparature, ali ¢esto to nije moguce
zbog samog tehnoloSkog procesa. Zato se
preduzimaju druge mere u cilju uklanjanja i
minimizacije rizika i veCe zastite operatera.

Ocigledno je da postoje veoma razlidite
masine 1 uredaji u primeni u industriji 1 u
svakodnevnom zivotu koji generiSu povisenu
temparaturu na delu povrSine. Ovo dovodi do
rizika kontakta i mogucnosti izazivanja opekotina
razlic¢itog stepena i veli¢ine. Otpornost covecijeg
tela na podnoSenje povisene temparature je ista bez
obzira na vrstu uredaja. Ovo ukazuje na moguénost
unifikacije  rizika poviSene temparature i
bezbednosnog nivoa temparature koju Covecije
telo moze da podnese bez povreda. Zato je
opravdan prilaz koriS¢enju Harmonizovanih
standarda koji na jedinstven nacin obuhvataju rizik
poviSene temparature 1 limite podnoSenja
temparature covecijeg tela. Dugogodisnja iskustva
i razli¢ita  laboratorijska  ispitivanja  su
sistematizovana i uzeta kao granice bezbednog
podnosenja poviSene temparature.

Na bazi dugogodis$njeg iskustva i ispitivanja,
doslo se do prakticnih granica temparatura koje
nisu opasne za izazivanja povreda (opekotina) pri
dodiru sa nezasti¢enom povrSinom. Merenja su
pokazala viSe dominantnih parametara vezanih za
problem povreda kao S§to su: nivo temparature,
vreme dodira povrSine, vrste materijala i1 zastita
povrsine. Naprimer dodir metalne povrsine je
ograniCen sa temparaturom 73°C i vremenom 0,5
sekunda, a dodir drvene povrSine, pri istom
vremenu kontakta, daje znatno vecu temparaturu
od 155°C. Pri vremenu kontakta od 4,0 sekunda,

dodir metalne povrSine je ogranien sa
temparaturom 58°C, a dodir drvene povrsine je
ogranicen temparaturom od 93°C [2]. Standard
koji precizira granice temperatura koje ne izazivaju
povrede je EN 563:1994.

Prema EN 13240:2001, nije iskazano
ogranienje temperature grejnih povrSina, vec
samo odredenih zona wuredaja. Posebno je
ograni¢ena temperatura rucki na 35,45,60 K iznad

ambijentne temperature pri izradi rucke od
metala/porcelana/plastike, respektivno.
Ekoloski zahtevi uglavnom su iskazana

ogranienjem nivoa emisije ugljenmonoksida.
Standard EN 13240:2001/A2, tacka 6.2 precizira: ¢

the mean carbon monoxide concentration
calculated to 13% oxygen (O2) content in the flue
gas shall be less then or equal to the manufactured
value and shall not exceed 1,0%.”’

Na slican nacin je definisan zahtev energetske
efikasnosti proizvoda. Standard EN
13240:2001/A2, tacka 6.3 precizira: © .. the
measured total efficiency at nominal heat
output shall be greater then or equal to the
manufactured value and shall exceed 50%.”’

Proizvod

Kamini-pe¢i su  Siroko primenjeni u
domacinstvima 1 drugim objektima. Koriste
razliCite vrste tecnih ili ¢vrstih goriva. Ovde ¢ biti
prikazan kamin-pe¢ DELTA P-1,
slika .3.2.

Za ispunjenje propisane procedure uradena je
kompletna dokumentacija, uklju¢ujuci uputstva za
instaliranje, rukovanje i odrzavanje, a prototipski
uredaj je ispitina u ovlaséenoj laboratoriji.
Ispitivanja su pokazala odli¢ne performanse i
ispunjenje svi propisanih zahteva. Deo rezultata,
prema odgovarajuéem Standardu mora biti
prikazan na svakom proizvodu u obliku trajnog
oznacavanja, slika 3.4.

1z ovog kratkog oznacavanja se moze videti

odredene osnovne karakteriskike kamin-peci:

A) Snaga 10 kW sa visokim stepenom
energetske efikasnosti 75,8%, znatno
iznad minimalno dozvoljenog nivoa,
(prema dostupnim podacima,
izmerene vrednosti su u opsegu
najvise klase Evropskih proizvoda).

B) Ekoloski faktor, emisija CO je
0,577%, je relativno niska i znacajno
ispod maksimalno dozvoljene granice.

C) Bezbdnoni ralozi su zahtevali
minimalno rastojanje od 40 cm, o
¢emu se mora voditi racuna pri
ugradnji kamina-pe¢i.



Pecé-kamin P-1
P-1-K

Slika 3.3 Izgled proizvoda kamn-peé

C€

”’EM DIP”’ D.O.O.,
Gutenbergova 14
SRBIJA, 18103 Ni§
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EN 13240:2001/A4:2004
Roombheater fired by solid fuel

Distans to adjacent combustible materials: 40 cm minimum
Emission of CO in combustion products:  0.577 %

Flue gas temperature: 293°C
Thermal output: 10 kW
Energy efficiency: 75,8 %
Fuel types: Briquetted.

Slika 3.4. Izgled oznacavanja svakog proizvoda kamin-peé




4. ZAKLJUCAK

U radu je razmatrana grupa proizvoda koji
svojim funkcionisanjem na viSe naina utiCu na
ljude i okolinu. Najéesc¢e se iskazuju bezbednosni
uticaji  (iskazani preko nivoa temperature
odredenih povrsina uredaja, kao i moguénost
iniciranja pozara), ekoloski uticaji (iskazani preko
nivoa emisije ugljenmonoksida) i energetski uticaji
(iskazani preko stepena energetske efikasnosti).

Standardi EN su definisali uslove zastite ljudi
i okoline, i primena ovih standarda je uslov da bi
se uredaji/masine plasirali na Evropsko trziste.

Konkretno, prikazan je proizvod kamin-pe¢,
koji je podvrgnut detaljnim laboratorijskim
ispitivanjima prema evropskim standardima EN
13240:2001.  Rezultati  pokazuju  potpuno
zadovoljenje svih zahteva. Posebno su iskazani
parametri bezbednosti, ekologije i1 energetske
efikasnosti koji su integrisani u ovom proizvodu.
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