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HARMONISED STANDARDS AND NEW MACHINERY DIRECTIVE
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Rezime: Rad ukazuje na proces uvodenja Nove Masinske Direktive 2006/42/EC. Pokazuju se razlike
postojece i nove masinske direktive u vise oblasti: podrucje primene,;procedura usaglasavanja,
bezbednosni zahtevi, odnosno opasnosti i rizici; klasifikacija masina prema Annex-u 1V, imenovanje
Notifikovanih tela. Postoji administrativni/tehnicki deo koji prati dopune/razlike unesene u novoj
masinskoj direktivi: stupanje na snagu nove masinske direktive i prelazni period; harmonizovani
standardi; status masina usaglasenih po postojecoj masinskoj direktivi, i druga pitanja. Posebno se
ukazuje na prilagodenje Harmonizovanih Standarda novoj Masinskoj Direktivi, Sto je direktno vezano za
predvidenu proceduru usaglasavanja.

Kljucne reci: Masinska direktiva, Harmonizovani Standardi, Usaglasavanje proizvoda,

Summary: This paper point out to the proces of introduction the New Machine Directive 2006/42/EC.
The differencies between the MD 98/37/EC and MD 2006/42/EC are showen in severel areas: scope;
conformity assessment, safety requirements; categories of machinery; Notified Bodies. There are some
administratif/technical issue folowing some suplements/changies interduce by new Machine Directive
2006/42/EC like: Entry into force and tranzition period, Harmonised Standards; Status of machines in
operations. In this paper,the Harmonised Standards adaptation and direct corelation to the procedure for
assessing the comformity of machinary of new Directive is emphasized.
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1. UVOD

Problem bezbednosti na radu je veoma
znacajan segment industrije i druStva u celini.
Statistika pokazuje da postoji odredeni broj
povreda, ukljucuju¢i i katastrofalne dogadaja,
posebno pri radu sa povisenim nivoom opasnosti i
rizika, kao Sto su maSine za secCenje, odredene
rucne masine za secenje i obradu drveta, masine za
podzemni rad, prese, maSine za dizanje tereta i
osoblja, masSine za proizvodnju pirotehni¢kih
sredstava, i druge masine [3,4,5,6,7,8].

U cilju smanjenja rizika, Evropska Zajednica
je uvela tehnicku zakonsku regulativu, preko
Direktiva i Harmonizovanih standarda,
obavezuju¢i sve proizvodace i korisnike
preduzimanj bezbednosnih mera zastite ljudi od
povreda pri radu. U oblasti masina, do sada je na
snazi bila MaSinska Direktiva 98/37/EC [2]. U
skladu sa tehni¢kim promenama i u cilju odredenih
tehnickih preciziranja, sacinjena je nova direktiva
za masine.

Nova Masinska Direktiva 2006/42/EC je
objavljena 09. juna 2006. godine i stupila je na
snagu 20 dana kasnije tj. 29 juna 2006. godine [1].
Obaveze svih zemalja ¢lanica EZ su da usklade
svoja zakonodavstva sa novom MD 2006/42/EC u
periodu do 29 decembra 2008. godine, a od 2009.
godine pocinje da vazi samo nova MD. Ova

Direktiva dopunjuje/zamenjuje postojecu
Masinsku Direktivu 98/37/EC  [2]. Zamena
postojee i uvodenje nove MD 2006/42/EC

nametnula je mnoga tehnicka i administrativna
pitanja, koja treba sagledati u ovom prelaznom
periodu.

Ovaj rad daje kratku sliku promena u novoj
MD 2006/42/EC, a posebno se Sire izlaze
adaptacija Harmonizovanih Standarda i njihova
direktna veza sa procedurom usaglaSavanja
proizvoda — masSina prema novoj masinskoj
direktivi, kao i rezlike u odnosu na proces
usaglasavanja masina po postoje¢oj masinskoj
direktivi.
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2. UPOREDENJE POSTOJECE I NOVE
MASINSKE DIREKTIVE

Dve grupe aktivnosti proistiCu iz uvodenja
nove MD 2006/42/EC 1 zamene postojece
Masinske Direktive 98/37/EC, kao administrativni
deo aktivnosti i tehnicki deo aktivnosti.

Administrativne  aktivnosti su uglavnom
vezane za:

® vreme pocetka primene nove MD 2006/42/EC
i prelazni period,

® legalni status masina uskladenih po postojece
Masinske Direktive 98/37/EC posle stupanja
na snagu nove MD 2006/42/EC

® legalni okvir za nadgledanje trzista predlozen
novom MD 2006/42/EC

® legalni okvir za nadleznosti i imenovanje
notifikacionih tela predlozen novom MD
2006/42/EC
Tehnicki deo aktivnosti se odnosi na vise

segmenata:

® prosirenje podru¢ja primene predloZzen novom
MD 2006/42/EC u odnosu na postojeu
Masinsku Direktivu 98/37/EC

® prosirenje/promene spiska masina koje su
navedene u Anexu — [V masinske Direktive

e razlike/dopune/promene bitnih bezbednosnih
zahteva postojece i nove MD

® razlike/dopune/promene u proceduri
usaglasavanja proizvoda postojece i nove MD

® usaglasavanje postoje¢ih harmonizovanih
standarda  uradenih  prema  postojecoj
Masinskoj Direktivi 98/37/EC i adaptacija
novih tehni¢kih i administrativnih zahteva
uvedenih novom MD 2006/42/EC
Svakako da dopune/zamene ucinjene u novoj
MD 2006/42/EC u odnosu na postojeu Masinsku
Direktivu 98/37/EC nameéu velik broj pitanja i
prakti¢nih reSenja. Ova re$enja su veoma bitna za
proizvodace masina i korisnike ovih proizvoda da
bi mogli da prilagode proizvode u tehnickom i u
administrativnom pogledu i da nastave saradnju i
izvoz nasih proizvoda na trziSte evropskih zemalja.

3. HARMONIZOVANI STANDARDI I
PROCENA USAGLASENOSTI PREMA
MD 2006/42/EC

Autori nove MaSinske Direktive MD
2006/42/EC su naznacili neophodnost promena i
dopuna u sistemu Harmonizovanih Standarda
sacinjenih prema postojecoj Masinskoj Direktivi
MD 98/37/EC. Ove dopune proisti¢u iz razloga
prosirenja rizika vezano za masine navedene u
prosirenoj delu podrudja primene. Sme toga,

odredena preciziranja rizika, posebno u oblasti
buke, vibracija, emisije Stetnih materija, takode
zahtevaju uskladenje Harmonizovanih Standarda
vezanih za MasSinsku Direktivu.

Medutim, poseban deo Standarda je vezan za
proces usaglasavanja proizvoda sa suStinskim
zahtevima Direktive. U daljem tekstu ¢e se
pokazati ova veza.

Ako proizvod potpada pod tehnicko
zakonodavstvo, odnosno obuhvacen je direktivama
Novog pristupa, procedure ocene usaglasenosti su
definisane u Odluci Saveta Evropske unije o
uvodenju Modula za ocenu usaglasenosti (Slika 1).

Svi  proizvodi  koji  podpadaju  pod
zakonodavstvo Novog pristupa moraju u postupku
ocenjivanja usaglasenosti da produ neku od
kombinacija modula. Mnogi od modula, ukupno ih
ima osam, zahtevaju od proizvodaca da u postupku
ocenjivanja usaglasenosti ukljuci nezavisnu trecu
stranu, odnosno ovlaséena ili notifikovana tela.
Angazovanje ovih tela se uglavnom zahteva u
procedurama ocene usaglasenosti koje se odnose
na visoko rizine proizvode sa stanovista
ugrozenosti zdravlja i bezbednosti ljudi i okoline.
Zbog toga je veoma vazno da ova tela obavljaju
svoju funkciju sa prethodno dokazanim visokim
nivoom kompetencije, integriteta i profesionalizma

Vise ¢lanova i Annex-a u novoj masinskoj
direktivi MD 2006/42/EC je posveéeno procesu
usaglasavanja proizvoda/masina i bezbednosnih
komponenti. To se, pre svega odnosi na ¢lanove 12
17, kao i na Annex-e VIII, IX i X.

U suitini Clan 12 u novoj masinskoj direktivi
MD 2006/42/EC direktno definiSe proceduru
usahlasavanja masina i bezbednosnih komponeti.
Predvidena su tri postupka, zavisno od nivoa
opasnosti 1 rizika masina, definisana paragrafima
2, 3 1 4 [Zeljkovi¢, Papic]. Posebno je istaknut
paragraf 3, koji daje vezu Harmonizovanih
Standarda i procedure usaglasavanja:

® Paragraf 3 ¢lana 12 nove MD 2006/42/EC se
odnosi na masine navedene u Annex-u IV, ali
koje su potpuno izvedene (projektovane,
proizvedene, verifikovane/kontrolisane) po
odgovaraju¢em Harmobizovanom Standardu
za taj tip masina, odnosno za odgovarajuéi tip
bezbednosnih komponenti. Paragraf 3 daje
proizvoda¢ima maSina i  bezbednosnih
komponenti tri moguénosti:

(a) Internu proceduru usaglasavanja
proizvoda sa zahtevima Direktiva i
Harmonizovanih ~ Standarda  sprovodi
proizvoda¢ masina, Annex VIII;

(b) Procedura  koja  ukljuéuje  EC-tip
ispitivanja prema Annex-u IX, i internu
proveru kod proizvodac¢a masina kao §to
je predvideno u Annex-u VIII tacka 3;
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(c) Procedura koja podrazumeva potpun

sistem kvaliteta kao S$to je predvideno

Annex-om X.
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Slika 1.Proces usaglaSavanja prema MaSinskoj Direktivi 2006/42/EC
Vise ¢lanova i Annex-a u novoj masinskoj (b) Procedura  koja  ukljuéuje  EC-tip

direktivi MD 2006/42/EC je posveCeno procesu
usaglaSavanja proizvoda/masina i bezbednosnih
komponenti. To se, pre svega odnosi na ¢lanove 12
17, kao i na Annex-e VIII, IX i X.

U sustini Clan 12 u novoj masinskoj direktivi
MD 2006/42/EC direktno definiSe proceduru
usahlasavanja masina i bezbednosnih komponeti.
Predvidena su tri postupka, zavisno od nivoa
opasnosti i rizika maSina, definisana paragrafima
2, 3 1 4 [Zeljkovi¢, Dapi¢]. Posebno je istaknut
paragraf 3, koji daje vezu Harmonizovanih
Standarda i procedure usaglasavanja:

® Paragraf 3 clana 12 nove MD 2006/42/EC se
odnosi na maSine navedene u Annex-u IV, ali
koje su potpuno izvedene (projektovane,
proizvedene, verifikovane/kontrolisane) po
odgovaraju¢em Harmobizovanom Standardu
za taj tip masina, odnosno za odgovarajuéi tip
bezbednosnih komponenti. Paragraf 3 daje
proizvoda¢ima masina 1 bezbednosnih
komponenti tri moguénosti:

(a) Internu proceduru usaglasavanja
proizvoda sa zahtevima Direktiva i
Harmonizovanih ~ Standarda  sprovodi
proizvoda¢ masina, Annex VIII;

ispitivanja prema Annex-u IX, i internu
proveru kod proizvodac¢a masina kao §to
je predvideno u Annex-u VIII tacka 3;
Procedura koja podrazumeva potpun
sistem kvaliteta kao S$to je predvideno
Annex-om X.

Ocigledno da procedura usaglasavanja, za
proizvode navedene u Annex-u IV a koji su
uradenu  u  skladu sa  Harmonizovanim
Standardima, po novoj MD  2006/42/EC
omogucuje samim proizvoda¢ima masina (izbor)
kompletan interni postupak, bez
konsultovanja/ukljucenja  Notifikacionih  Tela,
tatka (a). Treba naglasiti da se procedura
usaglasavanja po novoj MD 2006/42/EC se znatno
razlikuje od procedure predvidene postojecom MD
98/37/EC koja je zahtevala obavezno ukljucenje
Notifikacionih Tela kada se radi o maSinama
navedenim u Annex-u IV.

® Paragraf 4 ¢lana 12 nove MD 2006/42/EC se
odnosi na masSine navedene u Annex-u IV, ali
koje: nisu potpuno izvedene (projektovane,
proizvedene, verifikovane/kontrolisane) po
odgovarajuéem Harmobizovanom Standardu
za taj tip masina, odnosno za odgovarajuci tip
bezbednosnih  komponenti; ili su samo

(©)
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delimicno wuradene prema odgovarajuéim
Harmonizovanim  Standardima; ili ako
Harmonizovani Standard ne pokriva sve
relevantne bitne bezbednosne zahteve; ili ako
ne postoji odgovaraju¢i  harmonizovani
Standard. Paragraf 4 daje proizvodac¢ima

masina 1 bezbednosnih komponenti dve
moguénosti:
(a) Procedura  koja  ukljucuje  EC-tip

ispitivanja prema Annex-u IX, i internu
proveru kod proizvodaca masina kao Sto
je predvideno u Annex-u VIII tacka 3;

(b) Procedura koja podrazumeva potpun
sistem kvaliteta kao S$to je predvideno
Annex-om X.

Kao $to se vidi, nova masinska direktiva MD
2006/42/EC je uvela (jednu) znac¢ajnu moguénost
za proizvodafe masina, a to je interna procedura
usaglasavanja u slucaju da je maSina navedena u
Annex-u IV i da je kompletno realizovana prema
odgovaraju¢em Harmonizovanom Standardu.

Takode treba ista¢i da izjava o usaglaSenosti
proizvoda mora biti sacinjena adekvatno proceduri
usaglasavanja. Ako se u okviru procedure
usaglasavanja kompletno koriste Harmonizovani
Standardi, tada je neophodno navesti reference
Standarda, kao §to je zahtevano u ¢lanu 7 tacka 2, i
u Annexu-u II tacka A.7 nove Masinske Direktive
MD 2006/42/EC.

4. ZAKLJUCAK

Nova masinska direktiva MD 2006/42/EC je
objavljena u sluzbenom listu Evropske Zajednice.
Ova Direktiva stupa na snagu 29 decembra 2009.
godine, kada prestaje vaznost postojecoj masinskoj
direktivi 98/37/EC. Sada je prelazni period kada
treba uciniti neophodne pripreme za primenu nove
msinske direktive.

Ovaj rad navodi odredene segmente, razlike i
dopune nove masinske direktive u odnosu na
postojeu  direktivu. Istaknuti su tehnicki i
adminidtrativni  aspekti uvodenja nove MD.
Posebno je, u ovom radu, istaknut segment
adaptacije 1 dopune sitema Harmonizovanih
Standarda i veza ovih standarda sa procedurom
usaglaSavanja proizvoda predviden u okviru nove
MD 2006/42/EC.

Za naSe ustanove (Institute, Fakultete, a i
odgovarajuca Ministarstva) je veoma vazno da se
prati napredovanje tehnickog zakonodavstva
Evropske Zajednice. Medutim, posebno je vazno
za naSe proizvodace, kao i za korisnike masina da
se uskladuju sa promenama unesenim u novoj
masinskoj direktivi. Na ovaj nacin se stvaraju
neophodni uslovi za plasman na$im masSina na
Zajednicko Evropsko trziste.

Literatura

(1]

(4]

(6]

D-52

Directive  98/37/EC  of the European
Parlament and of the Council of 22 June 1998
on the approximation of the laws of the
Member States relating to machinery, Official
Journal L 207, 23/07/1998 P. 0001 — 0046
Directive 2006/42/EC of the European
Parlament and of the Council of 17 May 2006
on machinery, and amending Directive
95/16/EC Official Journal of the European
Union L 154/24/2006

Donald Millar: INJURIES and
AMPUTATIONS RESULTING FROM
WORK WIRH MECHANICAL POWER
PRESSES, Current 49, DHHS (NIOSH)
Publication No. 87-107, Mart 22, 1987. P 14.
OSHA CITES MIDDLETOWN, CONN.,
MANUFACTURER  FOR  ALLEGED
REPEAT AND SERIOUS  SAFETY
VIOLATION; PROPOSES OVER $48,000
IN PENALTIES, OSHA Regional News
Release: BOS 98-228, December 1, 1998

V. Zeljkovi¢, M. Dapi¢, N. Rusi¢, R. Radisa,
: Analiza rizika i bezbednosti masSina prema
evropskim standardima, Skup 29.
SAVETOVANIE PROIZVODNOG
MASINSTVA JUGOLAVIJE, 19-20
Septembar 2002, Beograd, Pp 1-5, na CD.

V. Zeljkovi¢,: Zahtevi evropskih standarda za
analizu rizika 1 bezbenosti masina, Zbornik

radova sa savetovanja 'SISTEMSKA
ANALIZA  STETA U  PRIVREDI,
OSIGURANIJE 1 PREVENTIVNO

INSENJERSTVO', Beograd 11-12.11.2002.,
Pp 231-235

V. Zeljkovi¢, S. Uzunovié, 1. Krivosi¢, :
NACINI USAGLASAVANJA RIZIKA 1
BEZBEDNOMASINA PREMA
EVROPSKIM STANDARDIMA, Skup 29.
JUPITER konferencija, Beograd 2003, pp
4.56-4.59.

Vladimir Zeljkovi¢, Mirko Papié¢,; CE -
Znak: Analiza rizika i bezbednost masina,
Skup MENADZMENT TOTALNIM
KVALITETOM, Vol 31., No. 2, Kragujevac,
2003. Pp 175-181.




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


