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PROJEKTOVANJE DISPOZICIONOG PLANA

DESIGN OF LAYOUT PLAN

Inž.maš. Marko Miloševi

Rezime: Potreb  s vremene pr kse je d  se obj sni suštin  projektov nj  i d  se ista izloži u
vidu nekog st nd rdnog postupk . Uobi ajeno da  projektov nje može d  se ok kteriše k o
del tnost s  odre enim ciljem reš nj  z . Pri projektov nju f brik , tr nsportnih i
skl dišnih sistem  projekt nt se esto suo  s  utic jnim f ktorim , t ko d  je veom
zn jno proceniti koji od njih preovl uje u pojedin noj situ ciji koj  se r zm tr . Ako
utic jni f ktori nisu precizno procenjeni, postoji mogu nost d  se usvoji neko ner cion lno
rešenje. U ovom radu predstavljena su pravila projektovanja dispozicionog plana.

Klju ne re i: Projektovanje, dispozicioni plan

Abstract: :  Needs of contemporary practice is to explain the essence of design and to present it
in the form of a standard procedure. It is a common to say that the design can be characterized
as the activity with the specific aim of solving the task. When designing a factory,the transport
and the storage system designer is often faced with the influential factors, so it is very important
to assess those factors which are dominant  the particular situation under the consideration. If
the influencing factors are not precisely estimated, it is possible to adapt an irrational decision.
In this paper describes the design rules of layout plan.
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1.  UVOD

šnje st nje tehnike k kteriše se st lnim
zvojem m šin , tr nsportnih ure  i sistem

koji su ugl vnom ve  dugo vremen  pozn ti. Ovo
st nje tehnike ini osnovu z  pl nir nje i
projektov nje sistem . Iz pozn tih tehni kih i
org niz cionih elemen  mor ju se tr žiti rešenj
tr nsport , koj  d ju dob r r spored opreme,

cion lni tok kret nj  m terij , sm njenje r dne
sn ge, m lu potrošnju energije, i visok stepen
iskoriš enj  prostor .

Progr m proizvodnje je osnovni pol zni
pod k z  projektov nje i predst vlj  proizvodni

k z  jed n odre eni vremenski period.
Proizvodni progr m može d  bude t n, svedeni
ili uslovni (proizvodn  orijent cij ).

ni progr m proizvodnje s drži potpuni
spis k svih proizvod , koji se izr uju u d toj

brici u odre enom vremenskom periodu
(uklju uju i šk rt i rezervne delove), s

zn enom koli inom, m som i vrstom
terij .

Svedeni progr m proizvodnje se koristi k  je
t r znovrst n sortim n proizvod , n eš e

pri serijskoj proizvodnji, k o i u slu ju k  se ne
spol že s  potpunom dokument cijom z  sve

proizvode.

2.  RAZMEŠTAJ OPREME, PROIZVODA
I RADNIH MESTA

    R zmešt j opreme i prostor  može d  bude
definis n k o proces dobij nj  optim lne
dispozicije fizi kih sredst  jedne proizvodne
jedinice. Zn j dobij nj  n jboljeg mogu eg

spored  proizvodnih sredst  i proizvodnog
prostor , optimir ju i rel tivnu lok ciju prem

tom kriterijumu, je pozn t ve  duže vremen  i
 tom polju su izvršen  mnog  istr živ nj .

    R zmešt nje opreme i r dnih mest  se n jl kše
izvodi pomo u š blon  ise enih od h rtije, ili
trodimenzion lnih model . G ritne mere opreme
se uzim ju prem  n jisturenijim delovim  m šin  i
kr jnjim isturenim polož jim  pokretnih org .
Ukoliko je g rit temelj  ve i od m šine ond  se
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 pl nu unose mere temelj . G riti opreme i
temelj  se uzim ju iz k log  proizvo
usvojene opreme.

Uobi jni izgled š blon  z  pojedine tne
šine (1-  univerz lni  strug;  2-  revolver  ili

utom tski strug; 3- stubn  bušilic ; 4- r dij ln
bušilic ; 5- glod lic ; 6- m šin  z  izr du
zup nik ; 7- brusilic  z  spoljno r vno brušenje;
8- brusilic  z  unutr šnje brušenje; 9- k rusel
strug; 10- port ln  glod lic ; 11- kr tkohod
rendis ljk ; 12- dugohod  rendis ljk ) je  d t  n
slici 1.

Slik  1- Š blon z  pojedine tne m šine
    Jed n efik n r spored opreme i prostor  u
okviru proizvodnog pogon  mor  d  z dovolji
neke ili sve od slede ih kriterijum :

1. Da se ostv re minim lni troškovi
unutr šnjeg tr nsport ;

2.  se minimizir ju povr tne put nje i
izbegne po mogu stvu ukršt nje
tr nsportnih putev ;

3.  se ostv re minim lni investicioni
troškovi;

4.  budu minim lni eksplo cioni
troškovi;

5. zmešt j opreme i proizvodnog prostor
treb  d  omogu i fleksibilnost u
proizvonji.

3. DIMENZIONISANJE PROLAZA I
SAOBRA AJNICA

    Dimenzije vr  u (m) z  prol z prem
st nd rdu (DIN 18223)  d te su u t beli 1.

Tabela 1. - Dimenzije vr  u (m) z  prol z
Vrst  vozil Širin Dužin
železnice s
elektri nom

vu om
4,5 6,5

železnice s
rnom

vu om
4,5 5,0

mion 3,0 4,5
mionet 3,0 2,25

putni kih
utomobil

2,0 2,25

elektrokolic ,
teglj  i td.

2,0 2,50

    Prol zi u (m) pri opsluživ nju (DIN 18225) d ti
su u t beli 2.

Tabela 2. - Prol zi u (m) pri opsluživ nju
citet Minim ln

širin
Norm ln

širin
do 100 ljudi 1,10 1,20
do 300 ljudi 1,65 1,80
do 500 ljudi 2,20 2,40

    U r dnim prostorij  gl vni hodnici z  prol z
ljudi mor ju biti široki n jm nje 1,5 m,  sporedni
hodnici n jm nje 1,0 m. R di l kog opsluživ nj  i
iš enj  oru  z  r d mor ju se obezbediti

sigurnosni prol zi širine n jm nje 0,7 m.

    Širin  gl vnih s obr jnic  potrebn  z
opsluživ nje r dnog mest  ili m nipul ciju robe u
skl dištu z visi od dimenzij  teret , tip  i nosivosti
viljušk .

4.   PRIJEMNO-OTPREMNE RAMPE

    Površine prijemno – otpremnih r mpi z visno
od ure  spoljnog tr nsport  i n in
opsluživ nj  se odre uju n  osnovu normi z
potrebnu širinu r mpe i broj  pretov rnih mest ,
Pri ner vnomernom dovozu i odvozu z
odre iv nje potrebnog broj  mest  z  pretov r se
koriste modeli teorije ek nj  ili simul cij .
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Slik  2 - Vrste prijemno otpremnih r mpi

5.   POMO NE POVRŠINE

Površine opštih odeljenj  s nit rnih prostorij  :

1. Odeljenje z  ru nje: 1m² po r dniku
(prose no z drž nje r dnik  15-20
min). Z  pomo ne prostorije i kuhinju se
uzim  20-50% od površine odeljenj  z
ru nje.

2. Zdr vstven  st nic :
lek rsk  ordin cij    18-20 m²
ek onic                       20 m²

3. rderobe: 0,5 m² po r dniku; dimenzije
pl  z  smešt j odel  r dnik  su 0,4 h
0,5  h  1,8  m.  N  slici  3  prik n  je

spored opreme u jednoj g rderobi,  n
slici 4 je d  šem  kret nj  r dnik  i

dnic  kroz g rderobu, u istoj i
prlj noj ode i.

Slik  3 - R spored opreme u jednoj g rderobi.

Slik  4 - Šem  kret nj  r dnik  i r dnic  kroz
rderobu

4. nit rni objekti:

WC k bin  1,2 h 0,8 m (1 k bin
dol zi n  10-15 žen  i 20-25
mušk ),

piso r 0,5 m² z jedno s
prol zom (1 piso r n  20-25

dnik ),

tuš k bin  1,0 h 1,0 m (1 k bin
 10 r dnik ),

grupni tuševi 0,5 m² po r dniku
(1 tuš n  20 r dnik ),

umiv onik, dimenzije 0,5 h 0,4
m, dol zi n  5 r dnik .

5. ncel rije: Površin  prostorije z
ob vlj nje dministr tivnih poslov  mor
iznositi n jm nje 3 m² po jednom

poslenom r dniku,  površin  prostorije
predvi ene z  konstrukcioni biro mor
iznositi n jm nje 5 m² po jednom r dnom
stolu odnosno, t bli z  crt nje. Visin  tih
prostorij  ne sme biti m nj  od 2,5 m.
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6. EVAKUACIJA RADNIKA

    R spored i broj izl znih vr  n  prizemnim
gr evinskim objektim  treb , d  budu t kvi d
odstoj nje izme u n jud ljenijeg r dnog mest  i

jbližeg izl  ne bude ve  od 50 m.

    Kod višespr tnih gr evinskih objek
spored i broj izl znih vr  treb , po pr vilu, d

budu t kvi d  odstoj nje izme u n jud ljenijeg
dnog mest  i n jbližeg izl  n  stepenište ne

bude ve e od 30 m.

    Gr evinski objekti dužine do 30 m i s  više od
3 spr , mor ju im ti n jm nje dv  dovoljno
ud ljen  stepeništ , od kojih se jedno koristi u
slu ju op snosti. Stepeništ  mor ju im ti izl ze
koji vode u slobod n prostor.

Slik  5 - Kret nje r dnik  pri ev ku ciji

7.   ZAKLJU AK

    Reš nje dispozicije je, sv ko, jed n od
jsloženijih inženjerskih poslov . Z  uspešno

reš nje dispozicije, pored zn nj , potrebno je i
iskustvo. Pr vilno od br nom dispozicijom se
predupre uju mnogi problemi koji mogu n st ti
tokom det ljnog pror un . Isto t ko, nedost tke

st le loše odr enom dispozicijom je teško
otkloniti.

    Proces pl nir nj  i projektov nj  f brik  je
istr živ ki, hijer rhijski ure eni proces u kome
sv  f  im  sopstvenu širinu pristup  i nivo
det ljnosti projektnih istr živ nj . Hijer rhijski
proces istr živ nj  optim lnog rešenj  uk zuje d
su n jv žniji kor ci kre tivno stv nje v rij ntnih
rešenj , njihovo vrednov nje i, n  osnovu
objektivnih pok telj , donošenje odluke o

optim lnom rešenju. U tom smislu, k o osnovni
preduslov z  ostv renje n vedenog z tk ,

me e se dosledn  primen  celovite metodologije
pl nir nj  i projektov nj  f brik .
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